采购需求

一、技术要求
（一）采购内容：河南省中医院（河南中医药大学第二附属医院）拟采购中控带轮双摇病床940套。
（二）基本要求：

1、提供技术参数真实性承诺函。（承诺函格式自拟）

（三）技术参数要求：

1.规格:

1.1整床尺寸:长≥2170mm，宽≥990mm，高500mm±10mm，床板宽 ≥850mm；

▲1.2塑料护栏高度（距离床板面高度）≥400mm；

2.功能:

2.1两摇杆系统实现各种体位，背板角度：≥0°～70°，腿板角度：≥0°～40°；

3.结构:

3.1双层稳固结构：床体+整体底座，稳固扎实；床框、底座加厚用材，采用≥25×50×1.3mm矩型钢管；

3.2床板：冷轧钢板一次模压成型，钢板厚度≥1.2mm，床板采用自延位减压结构；

4.部件:

4.1摇杆具有双向到位保护螺管装置，双向到位保护功能；

4.2床头床尾板，采用全新纯正 PE 原材料自行生产，一次吹塑成型，无缝隙，易清洁，不变形；暗藏锁定开关，稳定可靠，拆卸方便；（提供第三方测试机构出具的对本次所投品牌制造商产品的床头床尾板的环保测试报告）；

4.3塑料护栏，采用全新纯正PE原材料吹塑成型（提供第三方测试机构出具的对本次所投品牌制造商产品的护栏板的环保测试报告）； 

▲4.4护栏为4块欧式护栏，同侧护栏之间距离均≤70mm，上身护栏与床板保持同步升降，预防患者坠床；腿部栏板可以安放餐板，餐板并可前后移动；气弹簧辅助自动下降，下隐式收藏；背部护栏内嵌机械式角度显示器，实时显示背部床板升降角度；

4.5护栏板与护栏开关组件的连接构件采用铝合金材质或不锈钢材质；（提供证明文件）；

4.6五寸双面中控轮，中央刹车脚踏一个，内置全封闭自润滑轴承，防水、防异物卷入，轮面采用TPR耐磨材料，静音耐磨； 

4.7床板采用≥1.2mm冷扎钢板，整体模压成型，四角平滑完整，带模压凹槽和透气孔；

5.工艺:

5.1大规模焊接机器人焊接，整床金属部件100% 施以高精度焊接工艺，确保病床安全可靠，牢固结实；

5.2金属表面处理：采用双重涂层技术：电泳底漆（环氧树脂保护膜）＋树脂粉末涂层；

▲5.3第一重涂层，通过电泳技术在金属管材内壁及表面以及焊缝焊孔均匀电泳上一层环氧树脂底漆;提供第三方测试机构出具的对本次所投品牌制造商产品的手动病床床体电泳涂层附着力测试报告；

5.4第二重涂层，静电粉末喷涂，树脂粉末通过高温固化在金属外表。提供第三方测试机构出具的对本次所投品牌制造商产品的手动病床喷涂涂层附着力测试报告。

6.ABS床头柜

6.1规格: (L×W×H)≥478×478×810mm；

6.2采用全新纯正 ABS 工程塑料自行生产注塑成型（提供所投品牌制造商的注塑机相关资料及图片），杜绝使用PP等其它材料及二手混合料；提供第三方测试机构出具的对本次所投品牌制造商产品的床头柜环保测试报告；

6.3功能:隐藏式毛巾架、隐藏式杂物挂钩、餐桌板(托物板)、抽屉、储物柜；
6.4储物柜内有中间隔板；
6.5配2寸尼龙丝扣轮；

6.6床头柜面板采用全新的ABS注塑成型自行生产，防潮防水，易清洁可冲洗，适用于医院经常消毒清洁的工作环境;

7.床垫

7.1规格:≥80mm厚，长宽与床相匹配；

7.2面料:防水牛津布；(提供第三方测试机构出具的对本次所投产品的牛津布水洗尺寸稳定性、防水性的测试报告）；

7.3内褥:≥60mm 厚， 28°高密度海绵+20mm环保椰棕；

7.4床垫套易清洁，可拆洗；

8.输液杆

8.1吊轨式输液杆；

8.2四爪式设计，高强度铝合金挂钩，可同时悬挂多瓶。

注：以上测试报告需提供扫描件。
（四）设备配置清单：

单床标准配置:

1、配六个输液杆插座；

2、共设置三个床垫防滑筋；

3、配四个可移动引流袋挂钩；

4、可移动床头柜一个（自带毛巾架）；

5、吊轨式输液杆一个（最少为四爪伞形挂钩）；

6、杂物架一个；

7、三折叠床垫一张；

备注：每10张床标配一个餐板
（五）质量保证措施
供应商提供的质量保证措施应包含质量保证目标、产品质量标准、质量控制流程、质量检测措施、性能测试、质量保证体系6项内容。
（六）交货期保证措施

供应商提供的交货期保证措施应包含项目供货进度安排、进度跟进与调整计划、信息反馈机制、供货周期、安装周期、关键节点保证措施6项内容。
（七）供货方案

供应商提供的供货方案应包含供应计划、运输工具选择、运输方案、包装保护措施、供货流程、人员配备6项内容。

（八）检验、验收方案

供应商提供的检验、验收方案包含检验与验收目标、出厂检验、到货检验、安装调试检验、验收流程、后续跟进服务6项内容。
（九）风险管理措施

供应商提供的风险管理措施应包含技术风险管理措施、运输风险管理措施、质量风险管理措施、产品故障风险管理措施、包装风险管理措施、验收风险管理措施6项内容。
二、商务要求
（一）交货期：合同签订后，接到甲方送货书面通知后，25个日历天送达并安装完毕。
（二）质量要求：合格。
（三）付款方式：

（1）自中标通知书发出之日起10日内，中标人以银行保函、支票、汇票等方式向采购人支付合同总额的5%作为履约保证金，采购人验收合格并实际交付使用后，凭借中标人开具的发票及双方签署的《采购合同》向中标人支付全部货款。

（2）如中标人违约，采购人有权在履约保证金中扣除相应违约金，中标人应在3日内补足履约保证金。 

（3）履约保证金在质保期满后，如双方对合同履行无争议，采购人向中标人无息退还。
（四）供应商资格要求见供应商须知前附表。如资格证明文件遇年检、换证，则必须提供法定年检、换证单位出具的有效证明扫描件。

（五）包装和运输

1、货物的包装和运输须符合货物特性要求；

2、为了保证货物在长途运输和装卸过程中的安全，货物包装应符合国家或行业标准规定。由于包装不善导致缺失或损坏等，由中标人承担一切责任。

（六）售后服务要求：
1、为保证设备正常运行，制造商应在中国境内方便的地点设置备件库，存入所有必须的备件，并保证10年以上的供应期，提供承诺书。

2、专用工具：如有专用工具，供应商应向采购人提供设备维护的专用工具。 

3、供应商须向采购人提供操作手册一套。

4、供应商须向采购人提供设备的运行、安装、使用环境要求。

5、在货物到达使用单位后，供应商应在2天内派工程技术人员到达现场，在采购人技术人员在场的情况下开箱清点货物，组织安装调试，并承担因此发生的一切费用。

6、设备安装后，医院按国际和国家标准及厂方标准进行质量验收 。

7、在中国境内有相应的零配件仓库和维修机构。

8、现场培训：供应商应提供现场技术培训，保证使用人员正常操作设备各种功能。
9、维修响应速度：一小时内做出维修方案决定；如2小时内无法通过电话解决问题，维修人员必须在接到故障报告后24小时内到达医院，无论是否节假日。
10、交货地点：采购人指定地点。

（七）保险：供应商负责项目交付前货物的保险及服务人员服务现场的人身意外保险。

（八）质保期：自安装验收合格之日起原厂质保12个月(含零配件)。

（九）验收方式：

1、双方技术人员按共同时间和方法（程序）对设备进行验收。验收结果以甲方向乙方最终出具的书面验收凭证内容为准。

2、对设备验收存在异议时，特别是原装进口，请政府商检部门参与验收。

3、验收不合格的设备，乙方无条件更换，并承担违约责任，赔偿由此造成的甲方的一切损失。

（十）采购人使用中标人中标的货物、技术、资料、服务或其他任何一部分时，享有无偿使用权。免受第三方提出的侵犯其专利权、著作权、商标权或其他知识产权的起诉。如果第三方提出侵权指控，中标人应承担由此而引起的一切法律责任和费用。
